4 10 7 A L —
Tl T Y . s A4 14456 ™
"535”,3‘19 smet Approved ftarReleassi2002/04/94 /G&lﬁREP V 8 456

- ~ “CENTRAL INTELLIGENGE AGE REPORT NO. _

INFORMATION REPORT CD NO.

25X1A
COUNTRY LEast Germeny DATE DISTR. 4 February 1953
SUBJECT Elektrochemisches Kombinat Bitterfeld ‘ NO. OF PAGES 1 ) 255{1A
25X1C

. NO. OF ENCLS. 1 (2 pages)

Ea (LISTED BELOW)

ACibireo I
cqvren " | NG >>~ SUPPLEMENT TO
REPORT N

ACQUIRED

25X1X The attached material igs forwarded to you for retention.

L

,,;/,T,
— L-/
THIS DOCUMENT HAS AN ENCLOSURE ATTACHED™
00 KO DEYACH
25X1A
CLASSIFICATION  SECRET/CONTROL NN
[ sTATE | [navy [ [nsre [ ] DISTRIBUTION
[ARMY [ [ar [ 1 [ 1 ORR [ [ ] )
_ ) e

Approved For Release 2002/01/04 : CIA-RDP83-00415R014100130002-8 /




" Approved For R

1.

-4

; . .
o

) 5 i.i‘:; TERIgL B isgfﬁl
In der DDR versch#ft 8lch immer mehr der ihangel an hochwerti-
gen Stdhlen fiir die Herstellung nochbeanspruchter Maschinen—
teile, Diese Stdh ;)stehen auch nicht in ausreichender lenge
flir “eparaturzwecks bezw, Herstellung von Ersatztellen zur
Verfilgung, wie 2.8, Hahdruckdampfermaturen (Ventilkegel und
-Sitze), Ventile fur Explosionsmotoren, u.a.m,

Des EK. Bitterfeld hat auftragsegenéss Aufschweisslegierungen
geschaffen, die grésste Hirte besitzen, korrosionsfesi und hit-
zebestdndig sind, Sie werden dort aufgeschweisst, wo die
grissten Beanspruchungen des jeweiligen Werkastilckes auftreten,
80 z,B, bei einem Ventil am Ventilteller, Der entepr, Ventile
8itz erhdlt inm Bedarfsfalle auch eine Aufschweissung, dies

8ilt besonders fir Explosionsmotoren, Durch diese Aufschweis—
sungen ist die MBglichkeit geschaffen worden, Werkstiicke aus
weniger hochwertigen St&len herzustellen und diese mit Aufw
schweisslegierungen Zu versehen,

Diese Aufschweisslegierungen wurden in langen Versuchsreihen
in Bezug auf Aufschweissbarkeit fiir Gasschmelz- u. Elektro-
schweissung (Lichtbogen- ung Widerstandsschweissung) entwik-
kelt und erprobt, Hierbel wurde aie Beeinflussung des Schwei s~
sens auf die Aufschweisslegierung eingehendst untersucht, da
es_8ich bei diesen nicht um Stellite, die elsenfrei 8ind, han-
delt, sondern um Aufschweisslegierungen euf Chrom-Eisen-Basis
mit verachiedenen Kohlenstoffgehalten.

Filr geringere Beanspruchungen wurden fiir niedrigere Tempera-
turen Legierungen auf Chrom-Eisen-Kohlenstoff-Basis entwike

" kelt, die sich ebenso gut wie Stellite schweissen lassen, Riir

stdbe flir Gaa—Schmelzpchweiszungen und als Auftragelektroden
fur Widerstandsschweiszung und ummantelte Elektroden fiir die
Lichtbogenschweiszung geliefert,

Die Aufschweiszlegierungen sind in verachiedenen Reihen ent-
wickelt worden:

E28 S 18 hat 1,6% Kohlenstoff-, 28% Chromy, 70,4% Eisengehalt

E28SH b » 2,2 " » 28 " v 69,8 n "

F 28 1e "o3,254 " y 28 v m , 68,75 "

P 28 1a " 4,1 " " s 28 % m R 67,9 " It

F 20 5D " 4,1 v " y 20" n " 1 _
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FApprgveg, For ,%ﬁ%glenstoffgehalt, 20% Chromgehalt und 78,4%
N Eisengehalt.
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6. Die nicht rostende bezw. sturebestindige Aufschweiszle-
gierung hat noch keine Reihenbezeiohnung und setzt sich
aus 0,8 % Kohlenstoff, 18 % Chrom, 8 % Nickel und 73,2 %
Eisen zusemmen. Sie darf fiir Dauerschlagbeanspruchung
niceht verwendet werden, da sie daflir nicht hart genug
ist. Fiir den gleichen Vernwendungszweck lHuft eine Ver-
suchsreihe auf Chrom-y-Mangaen-Stahl-Basis,

SV

7. Bel Aufschweiszungen mit Elektroden der Reihe F 28 S
und F 20 S besteht keine Riszgefehr, asusgerdem kann auf
eine Vorwdrmung der aufzuschweiszenden Teile verzichtet
werden,

8. Die Aufschweiszlegierung F 28 SH mit einem Siliciumzu-
gatz von 2 % wird asls hitzebestndige Aufachwelszung
verwendet. Angegeben werden fiir Hitzebesténdigkeit bis
1200 Grad, dlese Legierung darf nur elektrisch aufgetra~
gen werden,

9. Die Aufschwelszlegierungen auf Chrom+Eisenbasis besitzen
gegenilber den Stelliten den Vorzug, dass die Vorwdrmte-
temperaturen der aufzuschweiszenden Teile bedeutend nle-
driger gehalten werden kdnnen.

10. Die angegebenen Aufschweiszlegierungen besitzen eine
Kalthédrte von 440, 550, 650, 680 und 420 Brinell H. .

11. Die Legierung F 20 SD schwelgzgt sich schwer, da Schlacken-
bildung auftritt, besitzt aber den Vorteil hdherer Diinn-
fliszigkeit, sie wird besonders fiir das Aufschwelszen von
Hartmetallen in den Schaft der Werkzeuge benutzt, wae auch
fiir Erd- und Kohlenbohrwerkzeuge zutriffst, -

12, Allgemein ist zu sagen, dass bei der Lichtbogenschweiszung
der Legierungen ein hoher Abbrand der ummentelten Elektroden
eintritt. .

13. Das,Elektrochem.Kombinat liefert monatlich bis zu 90 Tonnen
dieser Legierungen aus, obwohl der Auftragsbestand dedurch
erst bis zu ca., 52 % erfilllt ist. Mehrlieferung ist z.2t,
nicht méglich, da die vorhandenen Chrombesténde eine griszere
Erzeugung nicht Zulassen,

Bemerkenswert ist noch, dass sich Bitterfeld mit Versuchen
befasst, die darauf abzielen, Chrom durch ltolybdén zu ersetzen.
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